


I
#ms[nm













Alternative
Technologien —
rationalisierte Ernte
zu lhrem Nutzen
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Maisschneidwerk FORTSCHRITT
E 299 fUr das reihenunabhangige
Ernten von Griin- und Silomais,
von Sonnenblumen und Mark-
stammkohl sowie anderen lang-
stengeligen Futterpflanzen im
Frontschnitt.

Das Erntegut wird durch die in zwei
Ebenen einstellbare Haspel dem
Spezialfingerschneidwerk zuge-
fuhrt und nach dem Schnitt in die
Fordermulde gelegt. Teile des
Erntegutes, die Uber 2,0 m Hohe
hinausgehen, werden von einer
zusatzlichen Schneideeinrichtung
abgetrennt und eingezogen;
Méahen, Hackseln und Ubergeben
aufdas Transportfahrzeug erfolgen
in einem Arbeitsgang.

Niedriges Erntegut gelangt direkt
auf die Forderkette und von dort an
die Ubergabeschnecke. Beide
Transportorgane sind durch
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Rutschkupplungen vor Uberlastun-
gen geschiitzt. Zur Abwendung von
Verstopfungsgefahr 1ast sich die
Dreheinrichtung der Arbeitsele-
mente umschalten.

Das Maisschneidwerk E 299 kann
unter Nutzung der Hydraulikanlage
von einer Bedienkraft problemlos
an- und abgebaut werden. Zum
Transport auf offentiichen StraBen
verbleibt es an der Grundma-
schine.

Hbhe des Erntegutes bis 3,5 m

Arbeitsbreite 2,78 m
Abstand der Mahfinger 76,2 mm
Antriebsdrehzahl 767 min~?
Lange 2800 mm
Breite 3130 mm
Hohe 2755 mm
Masse 1050 kg
Zusatzausriistung

Vertikalschneidwerk flr die rechte
Seite
Beleuchtung




Auch das aus der Ungarischen
Volksrepublik stammende Mais-
gebifl SKA 94 ist ein Anbaugerat
zum Feldhacksler E 281 C. Es stellt
eine sinnvolle, erganzende Aus-
ristung fiir landwirtschatftliche
Betriebe dar, die in erhdhtem MaBe
Mais im Reihenabstand von ca.

70 Zentimetern anbauen.

Im Gegensatz zum reihenunab-
héngigen Maisschneidwerk E 299
arbeitet das MaisgebiB SKA 94
reihenabhangig. Es charakterisiert
sich durch exakte Hacksellangen
und minimale Ernteverluste. Auch
bei Einsatz dieses Gerates ver-
laufen Méhen, Hackseln und Be-
laden des Transportfahrzeuges in
einem Arbeitsgang.

Anzahl der aufge-
nommenen Reihen 4

Reihenabstand 70...76 cm
Lange 2200 mm
Breite 2960 mm
Hohe 1550 mm
Masse 820 kg
Lieferant

Firma KOMPLEX

Ungarisches AuBenhandelsunter-
nehmen fur Fabrikanlagen
Budapest V.

Népkoztarsasag
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Systemintegrierte
Variante —
beispielhaft
gelost
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Technische Daten der Grundmaschine

Mctor
Leistung
Transportgeschwindigkeit
Fahrgeschwindigkeiten, 1. Gang
2. Gang
3. Gang
Ruckwartsgang

Elektroanlage/Bordnetz
Batterien, Ladekapazitat

Hangtauglichkeit im Parallelbetrieb
Neigungsgrenze

Hackseltrommel, Durchmesser
Breite

Anzahl der Messer, wahlweise
Hackseltrommel, Drehzahl
Hacksellangen, theoretisch

Héckselldngen mit Ausrlistungsvariante
(Bausatz) ,,Langhé&cksel"

Durchsatz in der reinen Arbeitszeit
Abgabehdhe des Héckselgutes

Lénge
Breite
Hbéhe
Masse

Wir sind bestrebt, unsere Erzeugnisse
standig weiterzuentwickeln. Ausfiihrungen
und technische Daten kénnen sich daher
andern. Sie sind erst nach den Festlegungen
des Liefervertrages verbindlich.

6 VD 14,5/12-2 SRW
125 kW (170 PS)

20 km/h

1,5... 3,8 km/h

3,5... 8,7km/h
8,6...21,5 km/h

3,6... 9,0 km/h

24V
2 X 150 Ah

25%

800 mm
600 mm

12,8,6,4,3,2

914 min™!
3,3;5,0;6,6; 10,0;
13,3; 15,0; 20,0; 22,0;
26,5; 30,0; 45,0; 60,0
und 90,0 mm

150...180 mm

80 t/h Silomais
3900 mm

4860 mm
2700 mm
3950 mm
5260 kg
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